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Solution
pour coupe 
nette de «KEVLAR»
Lame à micro tranchant

GT-H30 Round-Type  Double movable blades

GT-H12K Small lightweight type with one fixed blade

（Made-to-order）
GT-H120K With one fixed bladeGT-H120K With one fixed blade

GT-HS30 Square-Type  Double movable blades

Two types of blades, standard and micro-edge, are available.

Serrated micro edge

GT-H12K（Made-to-order）
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Blades are optional.

Model No.
Capacity（max） Air Consumption Applied Pressure

Overall Length
（with Blade）

Weight
（with Blade） Part No.（㎜） （㎤ /str.） （MPa） （㎜） （g）

 GT-H30 Kevlar t=1 584 0.3    280     1,030             360211

 GT-H12K Kevlar t=0.3 116 0.2       186.2  290              360201

 GT-H120K Band steel 15×0.5t  116        0.5～0.6 211   340 360202

 GT-HS30 Kevlar t=1 584 0.3    260    970             360212

Model No. 
Applicable 

Nippers Blade Shape

Blade 
Aperture  

Effective Blade 
Cutting Length  Weight 

EDP No.
 （㎜） （㎜） （g）

 H30ME H30,
Scissors type

26 50     280    360311

 H30MEL HS30
Serrated micro edge

      34    67     285    360312

 H12ME30K H12   17    28   56     360301

 H120SK H120K     Scissors type   15    38     115    360302

・Hose coupling: R1/4（Body Rc1/8） ・Air hose inner dia.: 5㎜  ・Overall length/Weight: Accessories not included.

・Total length and weight of the GT-HS30 and HS30 are given with  the H30ME blade mounted.

Blades specifications

Dimensions

Spécifications:



GT-H30

GT-H120K
GT-H12K

GT-HS30
Lame en acier inoxydable & en céramique pour une 
longue utilisation & coupe de tissus traités chimiquement.
Pour Kevlar : épaisseur 1mm

Lame en en céramique disponible. 
Pour Kevlar : épaisseur max. 0.3mm

Non préconisé pour la coupe du Kevlar.

Idéal pour fabrication fine avec 
une coupe précise
Pour bande métallique/feuillard : 
15x0.5mm d’épaisseur

Idéal pour Kevlar : épaisseur max. 1mm

Idéal pour coupe de tissus fermes types Kevlar ou pour bande métallique type feuillard fin


