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COMPOSITION DES REFERENCES DES PINCES GRANDE COURSE SERIE HMCH

• 5 tailles: 10, 16, 20, 25, 32.
•

Courses de serrage de 20 à 160mm.•
 Synchronisation des doigts.
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M5
oui

TAILLE
Fluide
Raccordement
Détection
Pression d'utilisation en MPa [bar]
Température d'utilisation et stockage (ºC)
Précision de répétitivité (mm)

Fréquence d'utilisation  (cycles/mn)
Course de serrage (m)

Masse (g)
                                   corps
Construction               doigts
                                   joints

air filtré 50 µ lubrifié ou non lubrifié

SPECIFICATION DES PINCES GRANDE COURSE SERIE HMCH

0,2 ~ 0,6 [2 ~ 6]
-5 ~ +60

± 0,1
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M5
oui
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M5
oui

25

M5
oui

Alliage d'aluminium
Alliage d'aluminium

Nitrile

32

Rc1/8
oui

Pince à serrage parallèle grande course HMC

HMCH 16 M  60

Tailles : 10, 16, 20, 25, 32

R E F E R E N C E  D E S  D E T E C T E U R S
Les détecteurs sont à commander séparement 
des pinces. Se reporter au catalogue Ref. X 
pour renseignements techniques complémentaires
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2 XERD21D
XERD21L
XERP31D
XERP31L

Electronique 2 fils (visu) DC10V~28V - SORTIE CABLE AXIAL
Electronique 2 fils (visu) DC10V~28V - SORTIE CABLE 90º
Electronique 3 fils PNP (-) (visu) DC4.5V~28V - SORTIE CABLE AXIAL
Electronique 3 fils PNP (-) (visu) DC4.5V~28V - SORTIE CABLE 90º

 Tous les détecteurs sont disponibles 
 équipés d'un connecteur M8 (ci-contre) 
 au bout de 30 cm de câble. Pour com-
 -mander un détecteur avec connecteur, 
ajouter [-M8] à la terminaison de la réference.
Pour exemple : XERD21D-M8 (Electronique 2 fils (visu) 
DC10V~28V-Sortie axiale 30cm câble + Connecteur M8.

Course

20, 40, 60
60, 40, 40
280, 350, 440

70, 120, 160
30, 20, 20
3500, 4360, 5020

50, 100, 120
60, 40, 40
1690, 2800, 3000

40,  80, 100
60, 40, 40
1000, 1500, 1680

30, 60, 80
60, 40, 40
560, 800, 940

• Maintenance : Il est préconisé de re-lubrifier tous les 1,5 millions de cycles.



*1. Acier inox
*2. Acier à ressort
*3. Acier au carbone

Rep.
Tailles

Désignation 10 16 20 25 32 Q.té Kits Joints
(inclus)

1 Corps Alliage d’aluminium 1
2 Doigt Alliage d’aluminium 2
3 Tige piston Acier inoxydable 2
4 Crémaillère Acier inoxydable 2
5 Pignon Acier au carbone 1
6 Cache pignon Acier au carbone 1
7 Axe pignon Acier inoxydable 1
8 Piston ― Laiton 2
9 Support aimant ― Laiton 2

10 Palier tige Alliage d’aluminium 4
11 Amortisseur NBR PU NBR 4
12 Jonc d’arrêt ― Acier à ressort *1 *2 4
13 Aimant Matière magnétique 2
14 Rondelle Acier inoxydable Acier au carbone 4
15 Bague palier Polyacétal avec support métal huilé 8
16 Ecrou frein Acier au carbone 4
17 Circlip profil R *3 *1 Acier au carbone 4
18 Circlip profil C Acier au carbone 1
19 Rondelle ressort Acier inoxydable 4
20 Joint de piston NBR 2
21 Joint de tige NBR 8
22 O’ring NBR 4
23 O’ring ― NBR 2
24 Rondelle Acier au carbone 1
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ø16~ ø32

Références des kits joints
Tailles Kits Joints

10 990K01HMC10
16 990K01HMC16
20 990K01HMC20
25 990K01HMC25
32 990K01HMC32

CONSTRUCTION DES PINCES GRANDE COURSE SERIE HMCH
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HMCH16M30 P=Pression

L : Position de serrage (mm)

Indication de la force de serrage effective : 
La force de serrage effective représentée sur 
les graphiques à droite est exprimée par F, 
qui correspond à la poussée d'un doigt, lorsque 
les deux doigts et accessoires sont en contact 
total avec la pièce, comme illustré ci-dessous.

1N=0.102 kgf
1MPa=10.2 kgf/cm2

FORCE DE SERRAGE DES PINCES GRANDE COURSE SERIE HMCH
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Rep.
Modèle H K KA KB KC KD L N MM PA PP P3 QQ R RA RR RS S SA SS

HMCH10 44 20 20 18.2 12.5   8 34   7 4.5 1.5 18   9 M4×0.7 15 3 3 3 34 8 M4×0.7

HMCH16 55 25 25 22.6 16.5   9 43   9 5.5 1.5 23 10 M5×0.8 19 3 3 3 42 10 M5×0.8

HMCH20 65 30 30 28.2 20 10 54 12.5 6.6 1.5 24 11 M6×1.0 24 4 4 4 52 12 M6×1.0

HMCH25 76 40 38 33.2 23.5 11.5 64 14 9 1.5 32 16 M8×1.25 29 4.5 4 4 62 16 M8×1.25

HMCH32 82 50 40 32.2 30 14.5 70 15 - 2.5 35 16 M10×1.5 32 8 6 6 64 16 M8×1.25

Rep.
Modèle T T1 TA TT UU V W X X1 YA YB Z

HMCH10 31   9  5 M4×0.7 M5×0.8   46   7 30.5 0.5  6  6 10

HMCH16 39 10  7 M5×0.8 M5×0.8   58   8 38.5 0.5  8  8 13

HMCH20 46 11  7 M6×1.0 M5×0.8   70 10 45 1 10 10 17

HMCH25 52 12.5  7 M8×1.25 M5×0.8   81 12 51 1 12 12 21

HMCH32 68 22 11 M8×1.25 Rc1/8 100 15 67 1 14 16 24

Rep.
Modèle

Course A B DA DB E F G M P1 P2

HMCH10

  20   76   56 100   80   26   36   51 38 11.5 11.5

  40 118   78 142 108   42   52   67 54 19.5 19.5

  60 156   96 180 146   60   70   85 72 28.5 28.5

HMCH16

  30   98   68 128   98   28   45   60 40 13 13

  60 170 110 200 152   58   75   90 70 25 25

  80 210 130 240 192   78   95 110 90 35 35

HMCH20

  40 122   82 160 120   38   58   71 54 16 16

  80 222 142 260 194   80 100 113 96 34 34

100 262 162 300 234 100 120 133 116 44 44

HMCH25

  50 150 100 196 146   48   70   88 66 19 19

100 282 182 328 244 102 124 142 120 43 43

120 320 200 366 282 120 142 160 138 52 52

HMCH32

  70 220 150 272 202   60   86 110 ─ 28 28

120 318 198 370 282 108 134 158 ─ 52 52

160 402 242 454 366 152 178 202 ─ 74 74

2-TT× prof. TA
(Filetage de fixation)

E

2-øMM
(Trou de montage corps)

G

M

F øRS× prof. RA

4-SS× prof. SA
(Filetage de fixation)

øPP× prof. PA

øRR× prof. RA

UU
Orifice fermeture doigts

DA(ouvert) / DB(fermé)

P2 P1
UU
Orifice ouverture doigts
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DIMENSIONS DES PINCES GRANDE COURSE SERIE HMCH
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